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APROVEITAMENTO DE RESIDUOS DA VITICULTURA PARA
PRODUGAO DE SABONETE A PARTIR DO OLEO DE SEMENTE DE
UVA

USE OF VITICULTURE WASTE FOR THE PRODUCTION OF SOAP FROM
GRAPE SEED OIL
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Resumo: A industria cosmética, atualmente busca a formulagdo de produtos inovadores a partir de ingredientes naturais
como o dleo de semente de uva, que pode ser empregado na fabricagdo de sabonetes por possuir diversos beneficios
devido a presenga de compostos fendlicos e vitamina E, além de dcidos graxos insaturados e propriedades antioxidantes.
A pesquisa analisa a aplicagto do dleo de semente de uva através da extragdo para a produgdo de sabonete vegano. A
metodologia utilizada é o da pesquisa bibliogrdfica. Destacam-se as etapas do processo, o dimensionamento e selegdo de
equipamentos, além de andlises de viabilidade econémica e ambiental. Os resultados mostram que com uma taxa minima
de atratividade de 1,5% a.m. foi estimado um tempo de retorno de 1,5 a 2 anos. Conclui-se que o aproveitamento das
sementes de uva para produgdo de um sabonete vegano é vidvel e minimiza a geragdo de residuos no ambiente.

Palavras-chave: Cosmético. Sustentabilidade. Viticultura.

Abstract: The cosmetic industry is currently looking for the formulation of innovative products from natural ingredients
such as grape seed oil, which can be used in the manufacture of soaps because it has several benefits due to the presence
of phenolic compounds and vitamin E, in addition to unsaturated fatty acids and antioxidant properties. The research
analyzes the application of grape seed oil through extraction for the production of vegan soap. The methodology used
is the bibliographical research. The stages of the process, the sizing and selection of equipment, as well as economic and
environmental feasibility analyzes are highlighted. The results show that with a minimum attractiveness rate of 1.5% p.m.
a payback of 1.5 to 2 years was estimated. It is concluded that the use of grape seeds to produce a vegan soap is feasible
and minimizes the generation of waste in the environment.
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Introdugao

A utilizagdo de residuos do processamento de alimentos para producdo de subprodutos
encontra-se cada vez mais frequente nas industrias e com grande destaque de aplicagdo no
mercado. Neste sentido, residuos como sementes e cascas de frutas possuem grande potencial
devido aos seus componentes bioativos (Nascimento Filho, Franco, 2015).

Atualmente, a industria cosmética busca a formulacdo de produtos inovadores, tendo em
vista a crescente demanda pela comercializagdo de produtos com ingredientes naturais e fontes
de matérias-primas de origens vegetais, a fim de substituir os materiais sintéticos (Oliveira, 2018).

O processo de fabricagdo de vinhos — vinicultura — gera cerca de 35% de residuos, sendo
eles: cascas, engagos e sementes. Tais residuos sdo geralmente descartados e consequentemente
0 aproveitamento das sementes para a extragdo do 6leo torna-se uma alternativa para minimizar
residuos no ambiente e, a0 mesmo tempo, inserir um produto inovador no mercado (Luque-
Rodriguez; Castro; Pérez-Juan, 2005).

0 ¢dleo de semente de uva apresenta grande potencial nas industrias cosméticas. Ele pode
ser empregado na fabricagdo de sabonetes, sabGes e no preparo de emulsdes (lo¢Ges, cremes,
6leos bronzeadores). Inclusive, tal 6leo possui diversos beneficios devido a presenca de compostos
fendlicos e vitamina E, além de acidos graxos insaturados e propriedades antioxidantes (Freitas,
2007).

A fabricacdo de sabonetes é uma das atividades mais antigas da industria. Antigamente,
o sabonete era considerado um produto de luxo, destinado apenas aos nobres. Nos dias atuais,
o sabonete tornou-se um item essencial e presente na vida cotidiana de toda a populagdo. Esse
mercado estd em crescente expansao com a procura de sabonetes a base de produtos naturais ou
veganos (ABIHPEC, 2020).

As inovagOes dos processos sdo necessarias para que o mercado continue em crescimento.
Dessa forma, o aproveitamento de residuos industriais favorece esse crescimento e inovagdo, pois
além de obter um produto sustentavel para a industria cosmética, contribui com o meio ambiente
(ABIHPEC, 2020).

Diante disso, o objetivo dessa pesquisa consiste em analisar a producdo de sabonete vegetal
proveniente de residuos da viticultura, avaliando a viabilidade técnica, econémica e ambiental, de
forma que incentive o crescimento da industria cosmética com um produto sustentavel e de baixo
custo, além de fornecer um destino apropriado aos residuos da industria de viticultura.

Método

O método de pesquisa desse estudo é o da pesquisa bibliografica. Segundo Severino (2013)
esse tipo de pesquisa é utilizado considerando os registros de documentos como livros e artigos,
entre outros materiais sobre o tema da investigacdo que estejam disponiveis.

Fundamentacgao tedrica

Industria da viticultura

A industria de viticultura abrange a producdo da uva em diversas finalidades, sendo
destinada para a produgdo de vinhos, sucos, consumo in natura e até producdo de uva-passa e
geleias. No Brasil, a viticultura apresenta grande diversidade, sendo que sua atividade ocupa uma
area de 83.700 hectares (Mello, 2010).

A viticultura é uma atividade muito antiga. No Brasil, ela foi introduzida no século XVII na
regido Sul e intensificada a partir de 1930 através dos colonizadores (Rosier; Losso, 1997).

A producdo de uvas no Brasil esta concentrada nas regides Sul, Sudeste e Nordeste, sendo
que 50% da produgdo nacional é destinada a industria de vinhos, sucos e derivados. O estado do
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Rio Grande do Sul destaca-se como o maior produtor de vinho, seguido por Santa Catarina (Mello,
2009).

A uva representa umas das frutas com maior producdao mundial, girando em torno de
1,3 milhdo de tonelada ao ano (Mello, 2009). Entretanto, a industria vinicola produz um volume
significativo de residuos, como o bagaco da uva, que por sua vez representa 20% da massa da uva
(Laufenberg; Kunz; Nystroem, 2003). Desse modo, a recuperagdo desses compostos representa um
avango na industria quimica. Explorar os subprodutos da industria de uva promove beneficios ao
meio ambiente e a economia (Alonso et al., 2002).

A expressiva atividade da industria da viticultura traz muitos beneficios ao setor comercial e
econdmico, mas, por outro lado, gera um descarte de residuos muito expressivo. Para a produgdo
de 100 litros de vinho, geram-se 31,7 kg de residuos, dos quais 20 kg sdo de bagago (Campos, 2005).

A origem da viticultura no Brasil ocorreu durante a colonizagdo portuguesa, no inicio do
século XX, tornando-se uma atividade comercial. Inicialmente, até 1950, o cultivo estava limitado
nas regides Sul e Sudeste. Com o desenvolvimento de técnicas de cultivo, a uva tornou-se uma
alternativa econdmica em diversas regides do Brasil, tanto no mercado interno como externo
(Camargo; Tonietto; Hoffmann, 2011).

A ampliagdo da fronteira viticola deu-se com o plantio de uvas no Vale do Submédio Sao
Francisco, seguindo para outras regies ao longo dos anos em fungdo das inovagdes e necessidades
do mercado. Nas Ultimas décadas, a industria de viticultura foi marcada pelos avangos tecnoldgicos
e desenvolvimento da producgdo, através do desenvolvimento de novas técnicas e sistemas de
manejo da videira, adapta¢do em diferentes condi¢des ambientais, variagao de recursos genéticos
com ampla variabilidade (Camargo; Tonietto; Hoffmann, 2011).

De modo geral, do total de uvas produzidas no Brasil, metade é destinada a atender as
demandas de consumo in natura, e a outra metade é explorada para processamento de vinhos e
sucos. Entre 1998 e 2017, houve um crescimento expressivo na produgdo e consumo per capita,
com taxas de 122% e 68,1%, respectivamente (Maia; Ritschel; Lazzarotto, 2018).

No Brasil, a viticultura ocupa uma drea de aproximadamente 78 mil hectares, com vinhedos
desde o extremo sul do Pais até regides situadas préximas ao Equador. Em 2018, a produgdo de
uvas possuia aproximadamente 1,5 milhdo de tonelada/ano (EMPRAPA, 2018).

Estima-se que o centro de origem da videira foi na Groelandia, durante a Idade do Bronze,
visto que nessa regido foram encontrados os fésseis mais antigos de seus ancestrais. A primeira
espécie de videira surgiu ha 300 mil anos atrds, durante a Era Cenozoica, dispersando-se nas
direcdes américo-asiatica e euro-asidtica (Giovannini, 2014).

A videira é uma das plantas mais conhecidas da antiguidade e seu cultivo possui potencial
até os dias de hoje. A uva possui uma grande variabilidade no seu material genético, sendo mais
de 120 cultivares de Vitis vinifera e mais de 40 cultivares de uvas americanas (Camargo; Tonietto;
Hoffmann, 2011).

A uva como subproduto da vinificagdo é caracterizada como o bagaco, o qual é composto
pelas sementes, o folhelho, o engaco, as borras e o sarro (Silva, 2003). Em média, o bagaco é
composto por 58% de cascas, 20% de engagos e 22% de sementes (Dantas et al., 2008). As sementes
sdo constituidas aproximadamente por 40% de fibras, 8 a 11% de proteinas, 7% de compostos
fendlicos, 12-20% de dleo, de acordo com a sua variedade (Rockenbach, 2012).

A respeito da anatomia da uva, no seu interior estdo as sementes, que variam de 0 a 4,
dependendo do cultivares. Em algumas espécies, pode haver até 10 sementes por fruto. O teor de
Oleo das sementes de uva também varia de acordo com o cultivo, podendo variar de 8,5 a 22,5%
(Giovannini, 2014).

A semente de uva é um dos principais rejeitos da industria de viticultura, representando de
15 a 17% do residuo do bagaco. A partir dela pode ser extraido o 6leo de semente de uva, o qual
pode ser reutilizado na industria cosmética. O leo possui um alto teor de dcidos graxos insaturados,
linoleico e oleico, além da presenca de vitamina E que fornece propriedades antioxidantes (Freitas,
2007).

O dleo da semente de uva possui inimeros beneficios ao organismo humano, pois evita
a oxidagdo das lipoproteinas de baixa densidade, reduz os niveis de colesterol e previne doengas
cardiovasculares e trombose (Cao; Ito, 2003).
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Na industria de cosméticos, o éleo da semente de uva possui grande relevancia, visto que
pode ser utilizado na fabricacdo de sabonetes, shampoos, éleos corporais e bronzeadores (ECYCLE,
2022).

Os 6leos vegetais sdo constituidos em sua maior parte por triacilglicerdis. Também fazem
parte de sua composicdo: monoglicerideos, diglicerideos, acidos graxos livres, fosfatideos, esterdis,
alcoois e vitaminas (Freitas, 2007).

A extragdo do éleo de semente de uva é realizada através da prensagem. No método de
extracdo, as sementes sdo submetidas a secagem para diminuirem o seu teor de umidade para
10%. Em seguida, as sementes previamente pulverizadas sdo aquecidas com o vapor para que
seja realizada a extragdo através de uma prensa mecanica. O dleo bruto é refinado e neutralizado,
sendo seco a vacuo e filtrado. Por fim, o éleo é submetido a baixas temperaturas para finalizar a
separagado, apos passar pela desodorizagdo, estando pronto para ser comercializado (Freitas, 2007).

Segundo a Agéncia Nacional de Vigilancia Sanitdria (ANVISA), o éleo de semente de uva se
assemelha ao dleo de girassol em suas caracteristicas e composi¢do. A grande vantagem do 6leo
de semente de uva, em relagdo aos outros dleos vegetais, esta no fato de sua matéria-prima ser
proveniente de residuo industrial (Freitas, 2007).

Existem diversos métodos para extrair o 6leo da semente da uva. Um deles é o método
Soxhlet, um método vantajoso para amostras que apresentam baixo teor de déleo. Neste método,
as sementes sdo previamente moidas e na sequéncia sdo utilizados solventes apolares, sendo que o
principal solvente utilizado é o hexano, devido ao seu ponto de ebuligdo maximo de 70°C (Moretto;
Fett, 1998).

Outro método de extragdo é o banho ultrassonico, que possui grande eficiéncia e rendimento.
Este método utiliza equipamentos simplificados e solventes variados, inclusive a temperatura é
menor do que nas extragdes convencionais (Barboza; Serra, 1992).

Conforme Bruni et al. (2014), o rendimento sobre a extragdao do dleo de semente de uva
para o método Soxhlet é de 10 a 20%, e para o banho ultrassonico é de15%.

Industria de sabonetes

O sabonete surgiu em torno de 600 a.C através dos povos fenicios. Ao acaso, residuos como
gorduras e sebo — decorrente de rituais, foram misturados com agua de chuva. Essa mistura reagiu
devido ao calor e escorreu até os rios. Nos rios, as mulheres que lavavam suas roupas notaram
uma maior facilidade de limpeza com essa mistura. Em decorréncia surgiram novos métodos para
produgdo do sabonete apds descoberta do seu potencial (Felix et al., 2017).

O processo de producdo do sabonete comegou a ser aperfeigoado durante o século VI pelos
povos arabes. Através da adicdo de novos ingredientes, foi ocasionada a reagdo de saponificacdo, a
qual consiste na fervura da soda caustica, da gordura e dos éleos naturais. Deste modo, o sabonete
que antes era liquido, se tornou sélido pela primeira vez, marcando uma mudanga significativa na
formulagdo do mesmo (Konkol, 2015).

Durante século XIX, outra mudanga marcou a produ¢do do sabonete, ele comegou a ser
produzido com perfume. A partir disso, a producdo aumentou e, consequentemente, o custo
diminuiu, favorecendo a fabricacdo desse produto em larga escala (Konkol, 2015).

Desde o seu surgimento, o sabonete é um produto essencial e indispensavel para todas
as pessoas. A industria de sabonetes transformou esse item basico através de cores, texturas,
fragrancias e embalagens atrativas, tornando-o lucrativo para as industrias cosméticas (Gasparin,
2014).

O processo de producdo do sabonete é conhecido como reagdo de saponificagdo. Esse
processo consiste em uma reagao de hidrélise basica de um éleo, produzindo o glicerol e os sais de
acidos graxos — o sabdo (Segundo; Bizerra, 2013).

O Brasil € um dos maiores mercados do mundo de produtos da categoria banho. Em 2013,
o consumo de produtos de banho cresceu 13%, atingindo o faturamento de RS 3,6 bilhdes. Em
2012, as vendas de sabonetes cresceram 12%, o que representa 14% do mercado de cosméticos
(Gasparin, 2014).
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O setor mundial de Higiene Pessoal, Perfumaria e Cosméticos registrou um faturamento
brasileiro de 85,3 bilhdes de reais em vendas no ano de 2013, além de possuir uma expectativa de
crescimento de 4% ao ano (Lourengo, 2015).

Atualmente, essa industria mantém o seu crescimento com langamentos voltados ao
perfil do consumidor, como, por exemplo, mantendo o foco da produc¢do na sustentabilidade, ao
promover produtos veganos e que respeitam a sociobiodiversidade brasileira (Gasparin, 2014).

O sabonete vegano em barra utiliza apenas matérias-primas de origem vegetal, como: 6leo
vegetal, manteiga vegetal, base glicerinada 100% vegetal e esséncia (Costa et al., 2021).

A producdo de sabonetes a partir de residuos surgiu em um contexto mais atual. O
reaproveitamento pode ser feito com diversos tipos de residuos, sendo capaz de gerar um produto
com grande potencial econdmico e ambiental. Dessa forma, a produgdo de sabonetes a partir de
residuos, além de favorecer a economia dos recursos naturais, diminui os impactos ambientais e
contribui com a inovagdo no mercado de higiene pessoal (Fernandes et al., 2011).

Embora, diversos segmentos da industria foram prejudicados no ano de 2020 com a chegada
do novo coronavirus-SARS-CoV-2, com a industria do sabonete foi diferente, houve um crescimento
significativo de vendas, decorrente dos habitos de higiene mais frequentes a fim de minimizar riscos
de contaminagdo (ABIHPEC, 2020).

Descrigao das etapas do processo

O inicio do processo se da a partir do recebimento e armazenamento da matéria-prima
— 0 bagaco, residuo proveniente da industria de viticultura. O transporte da matéria-prima até a
chegada na industria é muito importante para a garantir a qualidade da produgdo, visto que durante
essa etapa ha risco de contaminar o produto, afetando diretamente a qualidade do produto final.

O transporte é realizado por carretas, que vao até as industrias de viticultura diariamente e
coletam os residuos, previamente separados. Ao chegarem na fabrica, os residuos da industria de
viticultura sdo dispostos em tanques de armazenamento, para seguirem para as proximas etapas
do processo (Spitz, 2016).

Apos a matéria-prima ser recebida, ela passa pela separagdo das partes de interesse, visto
que o bagago — residuo da industria de viticultura, é composto pelas sementes, folhelho, engaco,
borras e 0 sarro como ja mencionado anteriormente.

Em média, o bagaco é composto por 58% de cascas, 20% de engagos e 22% de sementes.
Neste processo apenas as sementes sao utilizadas, visto que a partir delas é extraido o éleo vegetal.
Através de um separador, as sementes sao separadas do bagaco e encaminhadas para a proxima
etapa de lavagem (Dantas et al., 2008).

A lavagem das sementes ocorre em um tanque de lavagem, no qual a amostra é exposta
a agua corrente através da abertura de uma valvula, sendo essa etapa controlada através de um
indicador e controlador de vazao (Freitas, 2007).

A lavagem das sementes é essencial para que todos os possiveis contaminantes sejam
eliminados e ndo afetem o produto final. Outro ponto importante é a qualidade e quantidade
de dgua utilizada para lavagem, visto que a agua ndo pode ser fonte de contaminagdo e deve
ser utilizada apenas o volume necessdrio, para que ndo haja desperdicios. A quantidade de agua
utilizada para a lavagem representa cerca de 10% da massa de entrada da semente. Apds a lavagem
ha o descarte de 1% da massa lavada (Embrapa, 2006).

Em seguida ocorre o processo de extragdo do dleo da semente através da prensagem com
o auxilio de uma prensa mecanica, a fim de realizar o esmagamento das sementes e remover
parcialmente o dleo, o que gera uma compactagdo da torta. O dleo, que representa cerca de 20% da
composicdo da semente, segue para a produc¢ao do sabonete, enquanto a torta, que compreende
80% da semente, é eliminada no processo (Freitas, 2007).

A torta eliminada pode ser reaproveitada em diversas industrias, uma vez que durante a
prensagem ela retém por absor¢do um pouco de éleo, cerca de 5% de sua massa. Dessa forma, ela
pode ser reaproveitada, por exemplo, no processamento de farinha para ragao de animais (Freitas,
2007).
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Ap0s a extracdo do 6leo de semente de uva, ocorre o aguecimento da base glicerinada 100%
vegetal. Essa massa base é comprada pronta de outras indUstrias. Sua principal caracteristica é
o selo vegetal, uma vez que ndo contém derivados de origem animal e origem petrolifera, como
sulfatos (Império das Esséncias, 2022).

A base vegetal é composta por: palmato de sddio, dleo de palmeira, glicerina vegetal, cloreto
de sédio, agua, dalcool, sacarose e acrilato. O composto 6leo de palmeira é um surfactante que
auxilia na limpeza da pele. A glicerina é obtida através do 6leo de coco de babagu, o que fornece
elevada hidratagdo (Império das Esséncias, 2022).

Em um tanque de aquecimento, a base glicerinada é derretida a uma temperatura de
aproximadamente 602 C. Neste tanque ha um controlador de temperatura, a fim de nao ocasionar
variagdes. Também hd um controlador de nivel, a fim de manter um volume adequado de
componentes no tanque.

Apos o aquecimento da base glicerinada, o calor é interrompido para que os demais
componentes sejam adicionados ao tanque e homogeneizados. O 6leo vegetal extraido previamente
é adicionado ao tanque para atuar como hidratante, além da esséncia que fornece fragrancia ao
sabonete. Também é adicionada a manteiga vegetal, que atua como emoliente e hidratante (Costa
etal., 2021).

Os componentes adicionados formam toda a massa final do sabonete. A base vegetal
representa 90% do sabonete, a manteiga 8,9%, o 6leo de semente de uva 1% e, por fim, a esséncia
com 0,1% (Costa et al., 2021).

Para finalizar a producao, a mistura passa pelo processo de extrusao. A extrusora tem como
fungcdo moldar o produto por uma matriz, fornecendo formato ao material de forma continua.
A mistura entra pela drea de alimentagdo e segue para a zona de compressdo, onde ocorre a
compressao do produto. Esse material sai pela rosca inferior, onde adquire o formato adequado do
sabonete (Spitz, 2016).

A Ultima etapa do processo é o corte e empacotamento, onde as barras de sabonetes sao
cortadas e embaladas para serem comercializadas. Cada produto é embalado individualmente e
colocado em caixas para expedigdo. Antes de ser comercializado, o sabonete passa pelo setor de
qualidade para que ndo haja erros de ndo conformidade (Spitz, 2016).

As etapas de produgdo do sabonete vegano estdo representadas pela Figura 1 através do
diagrama de blocos da produgdo, que abrange desde o recebimento do bagago até a saida do
sabonete finalizado para comercializacdo, além de englobar todas as entradas e saidas de matérias-
primas.

Figura 1. Etapas da produgdo do sabonete vegano

CASCAS E ENGAGOS AGUA TORTA
RESIDUOS DA T l T
VITICULTURA -
(BAGACO) SEPARAGAO DA
RECEBIMENTO E MATERIA-PRIMA LAVAGEM EXTRACAO
ARMAZENAMENTO (SEMENTES)
AGUA COM SUJIDADES
BASE VEGETAL

ESSENCIA MANTEIGA VEGETAL
RECICLO

SABONETE
CORTE E VEGANO

EMPACOTAMENTO

-

AQUECIMENTO HOMOGENEIZAGAO EXTRUSAQ

Fonte: Elaboragdo prépria (2024).

Analise da viabilidade economica

A analise da viabilidade econdmica determina se o estudo idealizado é vidvel e o tempo
de retorno do investimento. Para realiza-la, é necessario considerar: custos fixos de investimentos
(equipamentos e instalagdo, area construida, frota de veiculos e instrumentagdo para fabrica),
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custos mensais (mado de obra, utilidades, matérias-primas e embalagens) e a receita esperada.

Custos Fixos, custos mensais e receita

0 investimento fixo representa todos os custos necessarios para se construir uma industria,
através de equipamentos, construgdo civil, frota de veiculos e instrumentagdo para a fabrica. O
custo dos equipamentos é estimado considerando a compra de: tanque de armazenamento,
separador, tanque de lavagem, prensa, tanque de aquecimento e mistura, extrusora, cortadeira e
empacotadeira.

Os custos de construgdo civil abrangem a compra de um terreno e a construgdo da industria,
que deve comportar todo o layout. Os custos com a frota de veiculos sdo referentes a dois caminhdes
e quatro carros. Os caminhdes sdo utilizados para retirada de matéria-prima e entrega do produto,
enquanto os carros sdo destinados as areas de logistica e vendas.

Para finalizar os custos fixos de investimentos, considera-se também os materiais extras,
como equipamentos para escritério, mesas, cadeiras, computadores e o0s equipamentos gerais -
instrumentagdo para o setor de qualidade, além de sensores e controladores (Tabela 1).

Ja os custos fixos mensais englobam toda a despesa mensal da empresa, provenientes das
utilidades — dgua, energia, matéria-prima, embalagem dos produtos e mdo-de-obra. Considerou-se
o funcionamento continuo da fabrica, operando 24 horas por dia durante todos os dias do més. A
partir do consumo didrio de matéria-prima é possivel calcular o custo mensal das mesmas. O custo
de dgua foi calculado através da tarifa de agua no municipio de Sao Paulo para a categoria industrial
(SABESP, 2022).

A mao de obra contabiliza 46 funcionarios, alocados para que a fabrica tenha condigdes de
operar em trés turnos de forma continua. Os salarios dos funcionarios foram estimados de acordo
com o website Glass Door (Glass Door, 2022) com a estimativa de RS 335.610,00.

Paraaestimativa do custo da energia elétrica foi considerada a poténcia de cada equipamento,
utilizando a tarifa industrial do site da CPFL Paulista correspondente a RS 2,08/kWh (CPFL, 2022).
Dessa forma, a estimativa do gasto mensal com energia elétrica totaliza RS 55.909,28.

Considerando os custos de energia elétrica, gas, internet e dgua, a estimativa é de RS
63.909,28. Desta forma, o custo mensal total da empresa é contabilizado através dos custos de
matéria-prima, saldrios e encargos, e utilidades (Tabela 1).

Tabela 1. Custos fixos e mensais

Custos (RS)
Item Fixo Item Mensal
Equipamentos 2.286.900,00 Matéria-prima 2.751.567,64
Construcao civil 6.280.000,00 Saldrios e encargos 335.610,00
Frota de veiculos 600.000,00 Utilidades 63.909,28
Materiais extras 200.000,00
Total 9.366.900,00 3.151.086,92

Fonte: Elaboragdo propria (2024).

A receita mensal foi calculada com base na produgdo de 36.000 unidades de sabonete por
dia, ou seja, 1.080.000 unidades por més. O valor unitério do sabonete foi estipulado de acordo com
o mercado atual, cerca de RS 3,40 por unidade, resultando na Receita mensal de RS 3.672.000,00.

Payback

A defini¢do de payback é o tempo de retorno, isto é, o tempo de retorno que os ganhos se
igualam com o investimento realizado. Esse calculo é importante para determinar se um projeto
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é viavel economicamente, jd que quanto menor o tempo de retorno do investimento, torna-se
mais atrativo. O payback pode ser calculado por dois métodos: o payback simples e o payback
descontado (Guimaraes, 2019).

Payback simples

O payback simples utiliza apenas o valor do investimento fixo total, os custos mensais e
a receita mensal. Este método nao considera o valor temporal do dinheiro, ou seja, no payback
simples ndo se utiliza taxa de desconto. Dessa forma, o método leva em conta apenas as entradas
futuras e, quando o saldo for zerado, o investimento é recuperado. Sua vantagem é a simplicidade
de calculo e interpretagdo, mas possui limitagdes por ndo considerar o valor do dinheiro ao longo
do tempo (Maciel; Zdanowicz, 2013).

A Equagdo 1 apresenta o calculo do payback simples. Considerando os valores obtidos -
Investimento fixo = RS 9.366.900,00; Receita mensal = RS 3.672.000,00; Custo mensal = RS
3.151.086,92, o que resulta que o tempo de recuperacdo do investimento é de 17,98 meses,
aproximadamente 18 meses, ou seja, 1,5 ano.

Pﬂ}'back Simpies — Investimento fixo {1)

Receita mensal—Custo mensal

Payback descontado

O payback descontado difere do payback simples no sentido de considerar o valor do
dinheiro ao longo do tempo, ou seja, os fluxos de caixa sofrem aplicagdo de taxa de juros — taxa de
desconto, Taxa Minima de Atratividade (TMA).

Essa taxa de desconto possibilita trazer os valores do fluxo de caixa para um valor presente,
de modo que seja possivel determinar o tempo de retorno do investimento. Dessa forma, o payback
descontado representa o tempo necessario para que os beneficios do projeto restituam o valor
investido (Lima, 2013).

A definicdo da taxa minima de atratividade foi baseada na Taxa Selic, que é a taxa basica
de juros da economia. Considerando a taxa de 13,75% ao ano, a qual foi definida em setembro de
2022 pelo Comité de Politica Monetaria do Banco Central, a taxa equivalente ao més é de 1,08%
(COPOM, 2022).

A Equacdo 2 apresenta o calculo do payback descontado.

Pavback descontade =

Receita mensal-Custo mensal {2}
(1+TMA} periodo

Ao considerar uma taxa minima de atratividade de 1,5% ao més, o payback descontado serd
de 22 meses, ou seja, no 222 més o fluxo de caixa se torna positivo, cuja representacdo grafica pode
ser observada na Figura 2.
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Figura 2. Grafico do payback descontado
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Fonte: Elaboragdo propria (2024).

O payback é um dos detalhes mais importantes do desenvolvimento de um projeto, ja que
esta diretamente relacionado com a viabilidade do negdcio. Um retorno de investimento vidvel
varia geralmente de 3 a 5 anos (ENDEAVOR, 2015).

Conclui-se que o valor do payback simples é de 18 meses e o payback descontado é de 22
meses. Com ambos os célculos é possivel dizer que a pesquisa idealizada é vidvel economicamente,
ja que o tempo de retorno gira em torno de 1,5 a 2 anos.

Analise ambiental

Analise do Ciclo de Vida

A Andlise do Ciclo de Vida (ACV) é uma avaliagdo que inclui o ciclo de vida completo do
produto, desde o processamento das matérias-primas, a fabricacdo do produto, até o transporte
e a distribuicdo final do mesmo, assim como o seu uso e disposicdo final. Dessa forma, é possivel
apontar os impactos causados pelos diferentes processos que existem ao longo do ciclo de vida do
produto (Motta, 2013).

A Figura 3 apresenta o ciclo de vida do processo de produgdo do sabonete vegano.

Figura 3. Ciclo de vida do processo de producdo do sabonete vegano

MATERIA PRIMA PRODUGAO

j Ny
\ CICLO DE VIDA SABONETE VEGANO ﬁﬁ
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b l D
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Fonte: Elaboragdo propria (2024).
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Foram realizadas analises em diferentes etapas do processo de produ¢do do sabonete,
referente as matérias-primas utilizadas, consumo de energia, embalagem e gestao de residuos.

No processo de produgdo do sabonete a partir do 6leo de semente de uva, todo o residuo
da industria de viticultura — o bagago é aproveitado e contribui diretamente com a redugdo dos
impactos ambientais, obtendo um produto com alto valor agregado.

Desse modo, o método de producdo é caracterizado como um processo sustentdvel, visto
que a principal matéria-prima utilizada é proveniente dos residuos da industria de viticultura. Logo,
0 aproveitamento das sementes para a extragdo de dleo torna-se uma alternativa para minimizar os
residuos no ambiente e ao mesmo tempo inserir um produto inovador no mercado.

A indUstria cosmética possui uma crescente demanda pela comercializagdo de produtos a
base de ingredientes naturais e fontes de matérias-primas de origens vegetais, a fim de substituir
os materiais sintéticos. Incluir a sustentabilidade nos negdcios pode propiciar uma ampliagdo no
mercado para as empresas, além de agregar valor ao produto. Desta forma, além de contribuir com
0 meio ambiente, a empresa desse setor pode cresce financeiramente (Oliveira, 2018).

As demais matérias-primas utilizadas no processo sdo a base glicerinada 100% vegetal, a
manteiga vegetal e a esséncia. Todas essas matérias-primas tém como principal caracteristica o selo
vegetal, uma vez que ndo possuem derivados de origem animal e origem petrolifera, como sulfatos
(Império das Esséncias, 2022).

Para o funcionamento adequado de uma industria hd um alto consumo de energia elétrica.
Diante desta questdo, a utilizagdo de uma fonte de energia limpa, como a energia solar, torna-se
uma solugdo para minimizar custos e contribuir para um processo mais sustentdvel. Com a finalidade
de atender esse requisito, deve-se realizar a instalagdo de painéis fotovoltaicos para a geragdo de
energia, reduzindo os impactos ambientais e aproveitando a energia excedente (SUNPAL, 2022).

As embalagens dos sabonetes também estdo relacionadas a sustentabilidade do processo,
devem ser provenientes de materiais reciclados. Desta forma, hd uma indireta contribui¢do com o
meio ambiente, através da redugdo do consumo de recursos naturais utilizados nas industrias de
embalagens.

As embalagens tradicionais de sabonete sdo compostas por plasticos, o que gera um
relevante volume de residuo pldstico no meio ambiente. Ao utilizar embalagens provenientes do
papel reciclado estimula o mercado de matérias-primas recicldveis e agrega valor ao produto (Zuse,
2021).

Em relagdo aos residuos do processo, sdo gerados: cascas, engagos, torta e dgua com
sujidades. A torta eliminada pode ser reaproveitada em diversas industrias, como por exemplo,
no processamento de farinha para ra¢do de animais. A casca e o engago também podem ser
reaproveitados, utilizados para fins de compostagem. A dgua e as sujidades, resultantes da etapa
de lavagem, podem ser utilizadas para limpeza na indUstria apds passar por um simples processo
de filtragdo (Freitas, 2007).

Durante a etapa de aquecimento e homogeneizagdo, hd a adi¢do da base glicerinada
e caso seja necessario, o seu descarte deve ser realizado com cuidado, visto que pode provocar
danos ao meio ambiente quando descartada de forma inadequada. Em caso de derramamento,
o material deve ser absorvido com absorventes apropriados, como mantas de polipropileno, em
seguida o residuo deve ser coletado em recipientes fechados e identificados para posteriormente
ser encaminhado para reciclagem. Apds a coleta do material derramado, o local deve ser lavado
com bastante agua.

Consideragoes finais

A presente pesquisa mostrou que a producdo de um sabonete vegano através do dleo de
semente de uva proveniente dos residuos da industria de viticultura apresenta diversas vantagens
no mercado atual. A produgdo do sabonete atende as inovagdes de formulagdo na industria
cosmeética, principalmente por tratar de um produto com fontes de matérias-primas de origens
vegetais.

A fabricagdo do sabonete vegano possibilita um destino sustentdvel aos residuos da
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industria de viticultura, visto que as mesmas geram cerca de 35% de residuos, os quais geralmente
sdo descartados e ndo possuem uso. Além disso, as embalagens do sabonete sdo provenientes de
materiais reciclados e os residuos da producdo sdo reutilizados ou direcionados para um destino
apropriado.

Em relagdo a andlise econdmica, a partir dos cdlculos de investimento, custo e receita, foi
possivel determinar um tempo de payback de aproximadamente 1,5 a 2 anos, o qual representa
um tempo de retorno de investimento vidvel e muito atrativo.

Por fim, a fabricagdo do sabonete vegano mostrou-se vidvel do ponto de vista financeiro
e sustentdvel. Portanto, o aproveitamento das sementes de uva para produgdo de um sabonete
vegano é uma excelente alternativa para minimizar os residuos no ambiente e ao mesmo tempo
inserir um produto inovador no mercado.
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